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"Ofenkachelifeur Errichtung von 
insbesondere geschlossenen 
Feuerstellen " 



Patentanspriiche 




^Ij Ofenkachel zur Errichtung von insbesondere geschlossenen 
Feuerstellen, gekennzeichnet durch mindestens zwei durch 
Stege (4/ 4) voneinander im Abstand gehaltenen Flatten 
(2, 3; 2: 3') aus hochf euerf estera Tongranulat, das mittels 
eines hochf euerf esten Mittels gebunden ist. 

2. Ofenkachel nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die voneinander im Abstand gehaltenen Flatten (2, 3; 2 ',3') 
und die Stege (4; 4') einstiackig gefertigt sind. 

3. Ofenkachel nach einem der Anspriiche 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB zwei oder mehr leistenformige Stege 

( 4; 4') vorgesehen sind, die zueinander und parallel zu einer 
der Seitenkante der Flatten verlaufen. 

4. Ofenkachel nach einem der Anspriiche 1 und 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB sich die Flatten (2,3; 2 ',3') vonein- 
ander in einem Abstand befinden, der mindestens der mittleren 
Dicke der beiden Flatten gleich ist. 
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5. Ofenkachel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch ge- 
kennzeichnet , daB sich die Stege (4; 4') von den Randern 
der Flatten (2, 3; 2', 3') in einem Abstand befinden, der 
mindestens der mittleren Dicke der Flatten gleich ist, 

6. Verfahren zur Errichtung einer Feuerstelle unter Ver- 
wendung von erf indungsgemafien Ofenkacheln nach einem der 
Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet , daB diese Ele- 

mente (1; 1') nebeneinander und in Scharen iibereinander , vorzugs- 
weise versetzt, angeordnet werden und hierauf die Zwischen- 
raume mit einem feuerfesten Material, vorzugsweise mit hoch- 
feuerfestem Zement mit Zuschlagstof f en, ausgefiillt werden, 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet , daB 
dem Zement (6) mineralische Stoffe beigemengt werden. 

8. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 und 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB in die Zwischenraxame Armierungen einge- 
bracht werden konnen. 

9. Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB auf die AuBenseite der Ofenkacheln Dekor- 
Flatten (21), wie Keramikplatten oder Eniailplatten, aufge- 
bracht werden. 



Fiir den Anmelder 
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Die Erfindung betrifft eine Ofenkachel und ein Verfahren 
zur Errichtung von insbesondere geschlossenen Peuerstellen . 

Als geschlossene Peuerstellen sind vor allem Kachelofen 
bekannt. Ubliche Kachelofen bestehen aus einer Vielzahl 
von nebeneinander sowie iibereinander angeordneten und mit- 
einander verbundenen. als Kachelplatten bezeichneten Elementen. 
Kachelplatten sind aus Ton gefertigte Ofenkacheln, deren 
an der Aufienseite des Of ens angeordnete Sichtf lachen , die ent- " 
weder profiliert oder glatt ausgebildet sind, glasiert sind. 
An ihrer dem Ofen zugewandten Seite sind diese Kachel- 
platten mit im Querschnitt hakenformigen, als Rumpf be- 
zeichneten Vorsprungen ausgebildet. Zur Verbindung der neben- 
einander und iibereinander angeordneten Kachelplatten dienen 
die Rumpf e durchsetzende Drahtklanunern. Zur gasdichten Ver- 
bindung der Kachelplatten werden die zwischen den Riimpfen 
bestehende Fugen mit Lehm ausgefiillt. 

In den zwischen den hakenformigen Vorsprungen gebildeten 
Hohlraum ist eine Schamotteplatte eingesetzt. Innerhalb 
der schamotteplatte bzw. an der inneren Stirnflache des 
Rumpfes ist eine Lehmschichte vorgesehen, die zur Halterung 
einer an der Innenseite der Ofenwand angeordneten weiteren 
Schamotteplatte dient. 



130021/0710 



3032601 



Wie aus den vorstehenden Ausfuhrungen hervorgeht, werden 
zur Errichtung eines herkonunlichen Kachelofens einerseits 
Kachelplatten mit einer ganz bestimmten Formgebung und 
andererseits Schamotteplatten benotigt. Welters ist fur die 
Verfugxing Lehm erf orderlich. Zudem miissen fiir die Befesti- 
gung bzw. Verbindung der einzelnen Kachelplatten Drahtklammern 
vorgesehen werden, die in den Riimpfen der Kachelplatten vorge- 
sehene Bohrungen durchsetzen. Die die Mittelschichte bilden- 
den Schamotteplatten miissen der van Rumpf iimgebenen Aus- 
nehniung der Kachelplatte angepafit sein. 

Somit diirfte verstandlich sein , dafi die Errichtung eines 
herkommlichen Kachelofens nicht nur unterschiedlichste 
Mater ialien erfordert, sondern daS diese vielmehr auch sehr 
arbeitsaufwendig ist. Beide Faktoren haben dazu gefuhrt, daB 
derzeit, da es aus Griinden der Vorsorge zweckmaBig erscheint, 
in Erganzung von herkommlichen Zentralheizungsanlagen , die 
durch Gas oder 01 betrieben werden, Kachelofen vorzusehen, 
Engpasse sowohl in der Erzeugung der erforderlichen Bauelemente 
als auch bei der Aufmauerung von Kachelofen auftreten, was da- 
zu gefiihrt hat, dafi fiir herkommliche Kachelofen Liefer- bzw. 
Herstellungsfristen bis zu zwolf Monaten bestehen. 

Der Erfindung liegt demnach die Aufgabe zugrunde, eine Ofen- 
kachel und ein Verfahren zur Errichtung von insbesondere 
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geschlossenen Feuerstellen anzugeben, urn Feuerstellen 
wesentlich einfacher und daher kostengiinstiger und schheller 
als bekannte Kachelofen fertigen zu konnen. 

Dies wird erf indungsgemaB dadurch erzielt, daJS die erfundene 
Ofenkachel durch mindestens zwei Stage voneinander im Abstand 
gehaltenen Flatten aus hochfeuerf estem Tongranulat, das 
mittels eines hochfeuerf esten Mittels gebunden ist, besteht. 
Insbesondere ist als Bindemittel hochfeuerf ester Zement ver- 
wendet. 



Vorzugsweise sind die voneinander im Abstand gehaltenen 
Flatten und die Stege einstuckig gefertigt. Ins-besondere 
konnen zwei oder mehr wandformige Stege vorgesehen sein, die 
zueinander und parallel zu einer der Seitenkanten der Flatten 
verlaufen. Die Flatten konnen sich dabei voneinander in einem 
Abstand befinden, der mindestens der mittleren Dicke der 
beiden Flatten gleich ist. Welters konnen sich die Stege von 
den Radern der Flatten in einem Abstand befinden, der mindestens 
der mittleren Dicke der Flatten gleich ist. 

Nach dem erf indungsgemalien Verfahren zur Errichtung einer 
Feuers telle unter Verwendung von derartigen Ofenkacheln werden 
diese nebeneinander und in Scharen iibereinander , vorzugsweise 
versetzt, angeordnet und werden hierauf die Zwischenraume mit 
einem hochfeuerf esten Bindemittel mitmineralischen Zuschlag- 
stoffen ausgefullt. Als Bindemittel kann ebenfalls hochfeuer- 
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fester Zement verwendet werden. Welters kbnnen in die 
Zwischenraume Armierungen eingebracht werden. Schliefilich 
konnen auf die Aufienseite der Ofenkacheln Dekorplatten , wie 
Keramikplatten oder Emailplatten, aufgebracht werden • 

Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend anhand eines 
in der Zeichnung dargestellten Ausf iihrungsbeispieles naher 
erlautert. Es zeigen : 

Die Fig, 1 und 2 zwei Ausf uhrungsf ormen erf indungsgemafier 
Ofenkacheln in Draufsicht, 

Fig. 3 eine unter Verwendung von erf indungsgemaaen Ofenkacheln 
gefertigte geschlossene Feurstelle im vertikalen Schnitt nach 
der Linie III-III der Fig. 4, 

Fig. 4 einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 3 und 
Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V-V der Fig. 3. 

Fig. 1 zeigt eine erf indungsgemafie Ofenkachel 1. Diese 
Ofenkachel ist aus zwei Flatten 2, 3 gefertigt, die mitein- 
ander durch Stege 4 verbunden sind. Im Gegensatz zu herkomm- 
lichen Ofenkacheln sind diese Ofenkacheln aus hochfeuer- 
festem Tongranulat, das mittels eines feuerfesten, hydrau- 
lisch abbindenden, keramischen Mittels, z- B. mittels 
hochfeuerfestem Zement, gebunden ist, gebildet. In Fig. 2 
der Zeichnung ist ein ahnliches Element I'mit Flatten 
2; 3 'und Stegen 4'dargestellt, das als Eckelement ver- 
wendet wird. 



130021/0710 



^' 3032601 

Zur Errichtung einer Feuers telle werden derartige Elemente 
1, I'in Scharen iiberemander, vorzugsweise versetzt, angeord- 
net, worauf der zwischen den beiden Flatten 2, 2'und 3, 3' 
gebildete Hohlraum mit einera hochf euerfesten, hydraulisch 
abbindenden, keramischen Bindemittel mit mineralischen Zuschlag- 
stoffen ausgefullt wird. Als Bindemittel kann gleichfalls hoch- 
feuerf ester Zement herangezogen werden. Die fur die Elemente 
1 bzw. fiir die Fiillung herangezogenen Materialien miissen in 
der Lage sein, Temperaturen bis zu l.lOO^C standzuhalten , Auch 
die obere Abschlufiplatte wird unter Verwendung derartiger Ele- 
mente und der erwahnten Fullmaterialien in Anweridung bekannter 
Technologien hergestellt. 

Es diirften sich weitergehende Ausfiihrungen dariiber erubrigen, 
dafi einerseits die Fertiguhg der erforderlichen Ofenkacheln 
und andererseits die Errichtung von geschlossenen Feuerstellen 
unter Verwendung derartiger Elemente keinerlei Schwierigkeiten 
bedingt. Dies einerseits deshalb, weil derartige Ofenkacheln 
sehr wirtschaftlich industriell gefertigt werden konnen und 
andererseits weil fUr die Errichtung von geschlossenen Feuer- 
stellen nur eine Vielzahl derartiger Elemente ubereinander 
angeordnet und hierauf deren Hohlraume und die dazwischen be- 
findlichen Fugen ausgefullt v;erden miissen, wodurch ein fester 
und gasdichter Verbund dieser Ofenkacheln erzielt wird. 
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AnschlieBend kbnnen die AuBenflachen derartiger Feuer- 
stellen z. B. durch Fliesen Oder durch Emailplatten ver- 
kleidet warden. Diese Vorgangsweise ist gegeniiber her- 
kommlichen Methoden zur Errichtung von Kachelofen insoferne 
besonders vorteilhaft, als bei Beschadigung einzelner 
Dekorplatten diese einzeln ersetzt werden konnen,was fur 
herkommliche Kachelofen aufgrund der Tatsache, dafi die 
Kachelplatten an deren Innenseite mit anliegenden Kachel- 
platten durch Metal Iklaramern verbunden sind, keinesfalls 
zutrifft. 

Anhand der Fig. 3 bis 5 ist nachstehend eine geschlossene 
Feuerstelle, die unter Verwendung von erf indungsgemalSen Ofen- 
kacheln nach dem erf indungsgemalSen Verfahren errichtet wurde, 
naher erlautert. 

Wie daraus ersichtlich ist, besteht eine derartige geschlos- 
sene Feuerstelle 10 aus einem durch Ofenkacheln 1 gebildeten, 
z. B. quaderfbrmigen Gehause, das mit den flir den ordnungsge- 
maBen Betrieb einer geschlossenen Feuerstelle erf orderlicben 
Einrichtungen, wie einer Feuerungsture 15, durch Schamotte- 
platten 16 bis 19 gebildeten Abteilen und einem Abzug 20, 
versehen ist. Die Zwischenraume sind durch hochf euerfeste 
hydraulisch abbindende, keramische Bindemittel 6 mit Zu- 
schlagstof fen ausgefiillt. Die Schamotteplatten im Inneren des 
Gehauses sind durch Stahlstifte 14 gehalten, die in Bohrungen 
der Elemente 1 eingesetzt sind. Nach Fertigstellung dieses 
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Gehauses wird dieses an seinen AuBenflachen mit einer Ver- 
kleldung, beispielsweise mit einer Verfliesung 21, versehen, 
Anstelle der Verfliesung konnen auch Emailplatten oder 
andere Dekorplatten , soferne sie hinreichend warmebestandig 
sind, angeordnet werden. 

Bei einer erf indungsgemali gefertigten Feuerstelle konnen 
komplizierte Erganzungsbauteile mit geringstem Zeitaufwand 
am Auf stellungsort angefertigt werden. Weiters kann die Bau- 
weise den besonderen Anf orderungen. insbesondere denienigen 
der Rauchgasfiihrung angepalit werden. 

Weiters ist eine erf indungsgemaBe Feuerstelle in hochstem 
MaBe gasdicht und daher betriebssicher • 

Schlieiilich wird durch das erf indungsgemaBe Verfahren Hafner- 
meistern, Heizungstechnikern und Fliesenlegern ein neues 
Arbeitsgebiet erschlossen. 



OipUng.tF. Eitner 
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